四川永津环保技术有限公司油基岩屑资源综合利用项目
环境影响评价征求意见稿
一、项目名称、性质及建设地点
（1）建设项目名称：四川永津环保技术有限公司油基岩屑资源综合利用项目；

（2）建设单位：四川永津环保技术有限公司；

（3）建设项目性质：新建；

（4）项目建设地点：四川省遂宁市大英县四川大英经济开发区梁家坝；

（5）项目占地：22.7亩；

（6）项目投资：10000万元。

二、项目主要建设内容、规模

建设内容及规模：新建1套油基岩屑处理装备及配套公辅设施，设备选用ATDU厌氧热脱附设备，建成后年处理油基岩屑9.6万吨。热脱附处理后干渣可用于水泥生产的替代原料，回收油作为燃料油外售，实现油基岩屑的资源综合利用。
三、主要建设内容及项目组成

工程项目组成及主要环境问题见下表：

表1  工程项目组成及主要环境问题
	类别
	主要建设内容
	主要环境问题

	
	
	施工期
	运营期

	主体工程
	1套ATDU厌氧热脱附技术装备位于生产车间内，由进料系统、主处理系统、干渣输出系统、冷凝系统、不凝气处理系统、水处理系统、冷却系统和总控制系统组成，采用撬装式设计，年设计处理油基岩屑9.6万吨。
	施工废水

生活污水

扬尘

噪声弃渣

弃土

生活垃圾

植被破坏

水土流失和交通影响等
	废水
废气

固废
噪声

环境风险

	公用

工程
	供电
	由园区引来1路10kV电源至总变配电室，作为正常工作电源；另单做200kW柴油发电机作为保安电源。新建一座变配电所，变配电采用双回路电源供电。
	
	噪声

	
	供水
	厂区生产生活用水引自园区自来水管网。
	
	/

	
	供气
	天燃气引自园区天燃气管网。
	
	/

	辅助
工程
	循环水站
	设3台（2用1备）循环泵Q=250m3/h，2座机械通风逆流式冷却塔，单台处理量250m3/h。
	
	噪声、冷却废水

	
	消防水系统
	设置独立的稳高压消防给水系统，稳高压消防给水管网压力为0.8~1.2MPa，消防加压泵站设置1座720m3的消防水池。
	
	消防废水

	储运
工程
	罐区
	1座，2×150m3储罐，固定顶罐，配套泵类、围堰及装车棚。
	
	环境风险、废气、废渣

	
	原料车间
	储料池1座，用于油基岩屑暂存；搅拌池1座，用于油基岩屑搅拌均匀。
	
	环境风险、废气、废液

	环保

设施
	污水处理站
	1座，采用“隔油+气浮+SBR”工艺，用于处理厂区生活污水及公辅设施排水。
	
	废水、废气、污泥

	
	MVR系统
	1套，用于处理ATDU热脱附装备油水分离器废水
	
	废水、固废

	
	事故应急池
	1座，有效容积900m3，用于初期雨水收集事故情况下泄漏物料（或清洗废水）和消防废水收集。
	
	初期雨水、事故废水

	办公及生活设施
	1座，综合楼，3F，占地面积511.38m2。
	
	生活污水、生活垃圾


四、项目投资

项目总投资10000万元。
五、劳动定员及生产制度

劳动定员为108人，四班三运转，每天工作24h，年平均有效工作时间312天。
六、生产工艺流程及产污分析
1、主要原辅料及理化性质：
表2  项目主要原辅材料情况表
	序号
	原辅料名称
	形态
	年用量
	储存单元
	储存方式

	1
	油基岩屑
	固态
	96000t
	储料池
	仓储

	2
	天然气
	气态
	633.6万Nm3
	/
	/


2、主要工艺流程及产污分析：

工艺流程及产污分析图（略）

表3  生产过程中主要污染物产生、治理及去向情况

	类别
	源编号
	污染源
	污染特征
	治理方法/去向

	废气
	G1
	储料池废气
	烃类
	经收集后进入废气处理装置，采用“UV光解+活性炭吸附”工艺

	
	G2
	搅拌池废气
	烃类
	

	
	G3
	进料废气
	颗粒物、烃类
	

	
	G6
	油水分离器废气
	烃类
	

	
	G4
	燃烧室废气
	烟尘、SO2和NOx
	经排气筒排放

	
	G5
	热脱附废气
	颗粒物
	水洗+文丘里洗涤+旋风除尘+除雾器+活性炭吸附

	废水
	W1
	油水分离器废水
	含油污水
	至厂区污水处理站


3、物料平衡：（略）

七、建设项目对环境可能造成影响的概述
1、废水
项目污水为生产废水和生活污水组成，包括油水分离器废水、配套公辅设施排水（空压站和氮气站含油废水、冷却废水、初期雨水）和生活污水。
2、废气

本项目废气污染源主要为热脱附废气、燃烧室间接加热废气以及储料池、生产装置区、储罐区和污水处理站无组织排放。
3、噪声

本项目生产过程中产生的噪声主要为风机、各类机泵等，产生噪声的设备主要为空压机、风机、冷却塔及各类生产用泵等，声源强度在70-90dB(A)之间。

4、固废

项目工艺生产过程中产生的固废主要为油水分离器含油污泥，另外还包括员工生活垃圾。
八、预防或者减轻不良环境影响的对策和措施的要点

1、废水

本项目新建1套MVR系统，油水分离器废水进入MVR系统处理；公辅设施排水和生活污水进入厂区污水处理站处理后，与MVR系统排水一并进入厂区废水均质调节池经调节池收集、均质后，达《污水综合排放标准》（GB8978-1996）三级标准和污水处理厂设计进水标准后排入大英县工业污水处理厂集中处理后再排入郪江。
2、废气

（1）热脱附废气

本项目油基岩屑在热脱附腔内产生烃类气体和颗粒物等，经过水喷淋直接冷却至50℃回收气相中的油类，进入“文丘里洗涤器+旋风分离器+除雾器”去除颗粒物，再经换热器换热至10℃，尾气经活性炭吸附处理后满足《危险废物焚烧污染控制标准》（GB18484-2001）和《四川省固定污染源大气挥发性有机物排放标准》（DB51/2377-2017）要求。
（2）燃烧室烟气
本项目热脱附炉主体分为热脱附腔和燃烧室，燃烧室使用天然气作为燃料对热脱附腔进行间接加热，天然气为清洁能源，其燃烧废气中污染物浓度较低，污染物排放量少，其污染物排放可满足《锅炉大气污染物排放标准》（GB13271-2014）表3特别排放限值要求。
（3）废气处理装置废气
储料池废气、搅拌池废气、进料废气、油水分离器废气、储罐废气、回收油装载废气等废气经收集后进入废气处理装置，采用“UV光解+活性炭吸附”工艺，经处理后挥发性有机物满足《四川省固定污染源大气挥发性有机物排放标准》（DB51/2377-2017）要求。

（4）无组织排放废气
严格按照《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）中5.0 VOCs物料储存无组织控制要求、6.0 VOCs物料转移和输送无组织排放控制要求和7.0工艺过程VOCs无组织排放控制要求，实施全过程控制，最大程度降低挥发性有机物的无组织排放。通过划定防护距离可避免因无组织排放而影响周边环境敏感点影响。
3、噪声
项目选用低噪声设备，采取基础减震、降噪和隔声措施，并经距离衰减后降低噪声对厂界声环境的影响，厂界可达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中3类标准。

4、固废
项目工艺生产过程中产生的固废主要为油水分离器含油污泥，另外还包括员工生活垃圾。
项目对生产过程中产生的固体废弃物均采取了有效、可靠的治理措施。油水分离器含油污泥返回原料系统；员工生活垃圾由当地环卫部门定时清运。

5、地下水

根据本项目建设特点，采用源头控制、分区防渗、地下水长期监测等措施，防止地下水发生污染。当地下水发生污染后，采取积极有效的应急措施。在采取相应措施后，降低地下水污染事故发生。

九、环境影响报告书提出的环境影响评价结论的要点
1、项目不属于中重度污染类项目。

2、项目生产过程中产生的废气、废水、固废和噪声在采取有效治理措施后，可实现达标排放。
3、项目建成后对区域环境质量影响较小。

4、项目从工艺技术、节能降耗、综合利用和污染物治理上都体现了清洁生产的原则。

5、项目采取的环境风险防范措施以及应急措施具有针对性，可将风险事故隐患及风险事故对环境的影响降至最低，达到环境可以接受的水平；项目风险防范措施及应急预案可靠且可行；项目从环境风险角度分析可行。

6、四川永津环保技术有限公司油基岩屑资源综合利用项目符合国家现行产业政策，选址符合四川大英经济开发区规划，项目拟采用的生产工艺及设备先进、成熟、可靠，符合清洁生产要求；项目采取的污染治理措施成熟可靠且技术经济可行，排放污染物能够达到国家和行业规定的标准，对评价区域环境质量的影响不明显。在落实各项环保措施和本评价提出的各项环境风险防范措施，建立有效的突发环境事件应急预案，加强风险管理的条件下，项目环境风险可防控。只要严格落实环境影响报告书提出的环保对策及措施，严格执行“三同时”制度，确保项目污染物达标排放，认真落实环境风险的防范措施及应急预案，则本项目在四川大英经济开发区内建设从环保角度可行。
十、公众提出意见的方式和途径

公示期间，公众可向建设单位、环评单位通过电话、传真、信件、电子邮件等方式提出对本项目建设及环评工作的意见和看法。为便于进一步了解公众的具体意见和建议，请公众在发表意见的同时尽量提供详尽的联系方式。

十一、公众提出意见的起止时间

若您对项目建设或本次环评工作有何意见或建设性意见，请您在本公示之日10个工作日的公示期间内提出意见。

